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П р и м е ч а н и я : 
1. Зенкер № 1 рекомендуется применять под черновые развертки, зенкер 

.№ 2 — для окончательной обработки отверстий с полем допуска по A4. 
2. Исполнительные размеры зенкеров указаны в рекомендуемом приложении. 

1. Предельные отклонения номинальных диаметров зенкеров, 
измеренные в начале рабочей части, должны соответствовать ука­
занным в таблице. 

г о с т 
21586-76 

В з а м е н 

М Н 3 2 4 — 6 0 

З Е Н К Е Р Ы Д Л Я О Б Р А Б О Т К И О Т В Е Р С Т И Й Д И А М Е Т Р О М 

О Т 3 Д О 8 0 М М В Д Е Т А Л Я Х И З Л Е Г К И Х С П Л А В О В 

Д о п у с к и н а д и а м е т р 

Countersinks for machining holes diameters 
from 3 to 80 mm. Hole tolerance 



Г О С Т 2 1 5 8 6 — 7 6 С т р . 2 

ПРИЛОЖЕНИЕ 

Рекомендуемое 

И С П О Л Н И Т Е Л Ь Н Ы Е Р А З М Е Р Ы З Е Н К Е Р О В 

м м 



Стр. 3 Г О С Т 2 1 5 8 6 — 7 6 


