
ЗЕНКЕРЫ С К О Н И Ч Е С К И М Х В О С Т О В И К О М , 

О С Н А Щ Е Н Н Ы Е ТВЕРДОСПЛАВНЫМИ П Л А С Т И Н А М И , 

Д Л Я ОБРАБОТКИ ДЕТАЛЕЙ ИЗ ЛЕГКИХ СПЛАВОВ 

К о н с т р у к ц и я и р а з м е р ы 

Tapered carbide-tipped countersinks for machining 

parts from light alloys. 

Design and dimensions 

ГОСТ 

2 1 5 8 3 - 7 6 

Взамен 

M H 329—60 

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета М и н и с т р о в СССР 

от 20 февраля 1976 г. № 452 с р о к действия установлен 
с 01.01. 1977 г. 

1. Настоящий стандарт распространяется на зенкеры с кониче­
ским хвостовиком, оснащенные твердосплавными пластинами, пред­
назначенные для предварительной (зенкер № 1) и окончательной 
обработки отверстий по A4 (зенкер № 2) в деталях из легких спла­
вов. 

Стандарт соответствует требованиям рекомендации СЭВ па 
стандартизации PC 3327—71 в части диаметров, общей длины, дли­
ны рабочей части и размеров хвостовиков. 

2. Конструкция и основные размеры зенкеров должны соответ­
ствовать указанным на чертеже и в таблице. 



ГОСТ 21583—76 Стр. 2 

П р и м е ч а н и е . Зенкеры по 1-му ряду диаметров являются предпочтитель­
ными для применения. 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я зенкера № 1 диа­
метром D = 18 мм: 

Зенкер 2320-0503 ГОСТ 21583—76 
3. Предельные отклонения номинальных диаметров зенкеров — 

по ГОСТ 21586—76. 
4. Технические требования — по ГОСТ 21587—76. 
5. Центровые отверстия (форма В) — по ГОСТ 14034—74. 
6. Размеры конусов Морзе — по ГОСТ 2847—67. 
7. Элементы конструкции, размеры и геометрические парамет­

ры режущей части зенкеров указаны в рекомендуемом приложе­
нии 1. 

8. Размеры профиля фрез для обработки винтовых канавок и 
схема установки канавочных фрез указаны в рекомендуемом при­
ложении 2. 
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Стр. 3 ГОСТ 21583—76 

ПРИЛОЖЕНИЕ Г 

Рекомендуемое 

ЭЛЕМЕНТЫ КОНСТРУКЦИИ, РАЗМЕРЫ И ГЕОМЕТРИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ 

РЕЖУЩЕЙ ЧАСТИ ЗЕНКЕРОВ 

Элементы конструкции, размеры и геометрические параметры режущей ча­
сти зенкеров приведены на чертеже и в таблице. 
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ГОСТ 21583—76 Стр. 4 
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Стр. 5 ГОСТ 21583—76 

ПРИЛОЖЕНИЕ 2 

Рекомендуемое 

РАЗМЕРЫ П Р О Ф И Л Я ФРЕЗ Д Л Я ОБРАБОТКИ ВИНТОВЫХ К А Н А В О К 

И СХЕМА У С Т А Н О В К И К А Н А В О Ч Н Ы Х Ф Р Е З 

1. Размеры профиля фрез для обработки винтовых канавок зенкеров при-
ведены на черт. 1 и в табл. 1. 

Черт. 1 


